
Présentation

NETTOYANT COLLE HM est un solvant utilisé pour le nettoyage 
de bac à polymères à point de fusion élévés (ex: colles HOT MELT, 
thermofusibles).

NETTOYANT COLLE HM permet le nettoyage de bac à colle lors 
du changement de référence ou bien lors du curage des résidus de 
colle de fusion utilisé dans l’industrie de la reliure. 

NETTOYANT COLLE HM est un nettoyant sécuritaire avec un point 
d’inflammabilité supérieur au point de fusion des colles HM 

Domaine d’application

•   Imprimerie/reliure
•  Nettoyage à chaud
•  Utilisation de colle HOT MELT 

Précautions
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Dissolvant à point d’ébullition élevé
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Mise en oeuvre 

Mise en oeuvre: Par immersion ou au pinceau. 
Mode Opératoire Standard

- Mettre en chauffe le bac de colle.
- Vidanger l’excédent de colle.
- Ajuster la température à 100°C (maximum)
- Lorsque la température atteint 100°C, verser et recouvrir la colle 
avec le nettoyant HM. Eviter les débordements (attention à la dila-
tation du liquide)
- En fonction de l’encrassement, attendre au moins 30 minutes.
Si nécessaire, racler avec une spatule pour avoir une meilleure 
action pénétrante (attention aux éclaboussures).
-Vidanger et recommencer si nécessaire.

Pour le nettoyage d’équipements hors immersion, utiliser un pin-
ceau avec le produit chauffé.

Traiter le mélange polymères/nettoyant comme un déchet.
Caractéristique technique

 
• Travailler dans un environnement bien ventilé et contrôlé.
• Lire la fiche de donnée de sécurité avant utilisation
• Ne pas dépasser la température de consigne (100°C).
• Nous préconisons d’effectuer un essai préalable pour le 
 traitement de matériaux sensibles ou mise en production. 
• Utiliser des gants de protection.
• Se conserve 1 an en emballage d’origine fermé.

« La présente notice a pour but d’informer notre clientèle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y figurent sont fondés sur nos connaissances actuelles et le résultat d’essais effectués avec un constant souci d’objectivité; ces renseignements ne peuvent pas suppléer un descriptif approprié à la nature et 
à l’état du support. L’évolution de la technique étant permanente, il appartient à notre clientèle, avant toute mise en œuvre, de vérifier auprès de nos services que la présente notice n’a pas été modifiée par une édition plus récente.»
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 • Apparence:   liquide limpide 
 • Couleur:    incolore
 • Odeur:   Ethérée
 • Densité (20°C):   0.8
 • Tension de surface:  >25 nM
 • Point éclair (setaflash C.F.): >100°C

Conditionnement

Bidons: 5 Litres, 20 Litres
Fût: 200 Litres. 
Pour un autre conditionnement, nous consulter.


